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«La prevision para 2030 es
que la industria produzca
un 25% de hidrégeno verde»

“ CARMENTOMAS
CASTELLON

1 director del Instituto
Universitario de Tecnolo-
gia Cerdmica (IUTC), Enri-
que Sdnchez Vilches, de-
fendié ayer en el Ecoforum la cola-
boracién publico privada a través
de proyectos demostrativos para
avanzar en la descarbonizacién.

Trat6 de vislumbrar qué puede
suceder en 2030, en que se preten-
de reducir un 34-40% las emisiones
de CO2, yen 2050, donde la rebaja
alcanzaria un 83-87%.

Eldirector del IUTC senald que
«el Pacto Verde nos sittia en un re-
to muy exigente, casi un érdago,
pues la industria cerdmica es muy
intensiva en el consumo de mate-
rias primas y energia». Para ello,
«hay que adaptar procesos, tecno-
logias y disefio de producto». Con-
siderd que la ingenieria de proce-
sos tendrd un papel clave en la
adaptacién e integracién de com-
bustibles y energia y serd necesaria
la circularidad (reutilizacién) de
recursos y energia.

También destacd las posibilida-
des de desarrollo que ofrece la pila
de hidrégeno. Su componente
esencial es cerdmico, lo que per-

mitiria no solo integrarla en los
procesos, sino también diversificar
este sector econémico.

Espafa es el quinto productor
mundial de azulejos, el primero de
la UE.Y dentro del pais, el 90% se
produce en Castellén, porlo que es
un sector muy importante para la
provincia. No obstante, en Furopa,
«nosomos lideres en emisiones, es-
tamos en 4° posicion, lejos de la si-
derurgia, cemento, quimica y su-
pone escasamente 5% de las emi-
siones de C02». Por ello, vaticind
que probablemente el sector no li-
dere determinados cambios tecno-
16gicos y si lo hace serd mediante
colaboraciones para afrontar desa-
fios comunes.

Sdnchez Vilches analiz6 la hoja
de ruta, basdndose en la platafor-
ma Processes4Planet. «Este desafio
implica que hay que repensar casi
todo el proceso y acoplarnos con el
sector energéticoy.

También habrd que incremen-
tar la contribucién de las materias
primas secundarias (residuos y
subproductos) mediante el redise-
fio de las cadenas de valor (actual-
mente solo un 12% se aprovecha).

En el proceso de descarboniza-
cién, hay 3 etapas clave, la molien-
da y atomizacion, el secado y la

«El desarrollo de la
pila de hidrégeno
permitiria integrarla
enlos procesos y
también diversificar
el sector ceramico»

«Existe entre un
25% yun50% de
calor residual
que se puede y se
debe reutilizar en
los procesos»

coccién. Mds de la mitad del consu-
mo energético (58%) estd asociado
con lacoccién y el resto se reparte
entre las otras 2 etapas. Hay un pa-
ralelismo entre consumo energéti-
coyemisiones de CO2, aunque hay
un 8% de emisiones asociadas al
proceso, que no a la combustién.

RENOVABLES / Reflej6 que hay pro-
cesos térmicos de baja temperatu-
ra donde se pueden integrar deter-
minadas renovables, como lasolar
térmica concentrada, fotovoltai-
ca, edlicay geotérmica.

El sector ya lleva una trayecto-
ria en lareutilizacién del calor en
los procesos. No obstante, existe
entre un 25% y un 50% de calor re-
sidual que se puede y debe aprove-
char. Un ejemplo en el que se tra-
baja es el proyecto Water UJI.

En torno ala electrificacién de
los procesos térmicos, este experto
sefialé que ya estdn en el mercado
las bombas de calor para transfor-
mar energia eléctrica en térmica.
El desafio consiste en conseguir
aumentar la temperatura para
ofrecer mds calor (+150°+250°). Es
posible también electrificar proce-
sos de temperatura mds baja (el se-
cado, por infrarrojos o microondas
y pila de hidrégeno).

En cuanto a la integracién del
hidrogeno, senald que existen dis-
tintas formas de acometerlo y su-
pone desafios y avanzé que la hoja
de ruta para la industria en 2030
incluye una prevision del 25% de
produccién de hidrégeno verde.

Sumayor aplicacién en la cerd-
mica es para procesos térmicos de
muy elevada temperatura (+400
grados). Existen dos importantes
retos, su transporte y conduccién.
Fabricantes de hornos ya estdn tra-
bajando (actualmente hasta 20-
30% de hidrégeno es posible mez-
clindolo con gas natural, pero
plantea muchos desafios de seguri-
dad y manejo). En cuanto a la coge-
neracion de hidrégeno, la hoja de
ruta plantea que estard disponible
para 2030, pero existe la microco-
generacién con pila de hidrégeno,
un dispositivo de alta eficacia e in-
terés para el sector.

REUTILIZACION DE AGUAS / En mate-
ria de eficiencia de recursos ya hay
acciones en marcha. Por ejemplo,
disminuir el consumo de recursos
reduciendo el espesor de baldosas;
en la molienda, con mayor consu-
mo de materias primas secunda-
rias; en el disenio de procesos con
residuo cero; la reutilizacién de
aguayladigitalizacién.

Reducir el espesor de las baldo-
sas es un desafio, pero es una linea
de investigacion. En el dmbito del
ecodiseno, destacé el proyecto Ice-
berg, en el que trabaja Keraben, pa-
ra crear productos a partir de resi-
duos de demolicién; Coloronda,
con la colocacién sin obra de bal-
dosas con recubrimientos imanta-
bles o Realonda, con baldosas re-
guladoras de humedad.

Laatomizacién supone alrede-
dordel 35% agua que hay que eva-
porar, con un consumo energético
grande, habl6 del planteamiento
de granular lo que permite usar di-
cho polvo para la fabricacién de
baldosas. Las ventajas son que no
hay consumo de energia térmica,
solo eléctrica, permite usar mate-
rias primas secundarias en la mez-
clay electrificar. Para hacerlo mds
sostenible el proceso de atomiza-
cién hablé de dos cuestiones, recu-
perar aguay energia mediante in-
tercambiadores de calor de las chi-
meneasy trabajar con hidrégeno o
cogeneracion de hidrégeno en el
quemado. En cuanto al secado,
considerd que es factible y seguro
la electrificacion de los secaderos
(uso pilas de hidrégeno).

Respecto a la digitalizacién,
Sdnchez Vilches indicé que Espa-
fia lidera los procesos de impre-
sion digital para decorar, pero se
trabaja en que el esmaltado sea di-
gitaly en seco. En cuanto a la coc-
cién, senialé que en la combustion
hay que pensar en hidrégeno, pero
existen soluciones transitorias, co-
mo el blending, que consiste en
mezclar con gas natural o la meta-
nizacién del hidrogeno mediante
didxido de carbono. =
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