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Un proyecto de Facsa valida un biorreactor
de bajo coste para tratar agua residual

El nuevo dispositivo esta formado por membranas ceramicas fabricadas con residuos agroindustriales

CASTELLON
El proyecto Remeb, liderado por la
empresa castellonense de gestion
de agua Facsa, ha concluido la va-
lidacion de su sistema de trata-
miento de aguas residuales soste-
nible con un biorreactor de mem-
branas ceramicas de bajo coste
fabricadas con residuos agroindus-
triales.
Remeb es un proyecto financia-

do por el programa de investiga-
cién e innovacion Horizonte 2020
de la Unién Europea, que cubre
areas relacionadas con la accion
climética, el medio ambiente, la efi-
ciencia de recursos y materias pri-
mas a través del fomento de la reu-
tilizacion de aguas residuales, la
valorizacién de residuos y el desa-
rrollo nuevos productos innovado-
res y sostenibles.

Arranc6 en 2015 con un presu-
puesto de 2.361.622 euros y con-
cluira el préximo 31 de agosto de
2018, tras tres afos de trabajo, con
sus propositos cumplidos.

El consorcio internacional del
proyecto Remeb, liderado por Fac-
sa, ha contado con la participacion
de entidades espanolas como el
Instituto Universitario de Tecnolo-
gia Ceramica ITC-UJI, el laborato-

rio medioambiental Iproma, la En-
tidad de Saneamiento y Depura-
cién de Region de Murcia Esamur
y el Consejo de Cdmaras de Co-
mercio de la Comunidad Valencia-
na, con el apoyo de la Camara de
Castellon.

El resultado del trabajo es un sis-
tema avanzado de tratamiento de
aguas residuales sostenible; un bio-
rreactor de membranas (MBR) ce-

ramicas recicladas basadas en resi-
duos de varios procesos agro-in-
dustriales que regenerara aguas re-
siduales para uso agricola.

Las membranas ceramicas ac-
tuales se fabrican a partir de 6xi-
dos cerdmicos puros (como altiimi-
na, zirconia o titanio), que implican
un elevado coste debido al propio
coste de las materias primas y al
complejo proceso de fabricacion.

Este hecho limita el uso de los
MBR ceramicos a pesar de tratarse
de uno de los sistemas mas avan-
zados en el sector del tratamiento
de aguas residuales.

La incorporacién de residuos en
la composicion de la membrana no
solo reduce el volumen de dese-
chos en vertederos, favoreciendo la
economia circular, sino también el
precio de esta tecnologia.

La solucién aportada por Remeb
utiliza residuos como el hueso de
aceituna, procedente de la produc-
cion de aceite de oliva, la chamota,
residuo de la industria azulejera y
el polvo de marmol.

En su primera fase las membra-
nas se han fabricado a escala pilo-
to en el laboratorio del ITC-UJI y,
una vez detectada la composicion
6ptima, se han fabricado por extru-
sién a escala real en la empresa
azulejera de Castellon Natucer, con
la asistencia constante del Institu-
to de Tecnologia Ceramica.

Imeca Process, diseno, fabricé e
instal6 el biorreactor en la localiza-
ci6n prevista en estrecha colabora-
cién con Facsa.

Alo largo de estos tres anos, el
proyecto se ha presentado en mul-
tiples eventos de diversos paises
donde ha generado gran interés:
Espana, Brasil, Tailandia, Bélgica,
Republica Checa, Grecia y Colom-
bia, entre otros.



