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Biorreactor de la estacion murciana de Aledo, donde se esta llevando a cabo el proyecto que entra en su fase final. LP

UN SISTEMA DETRATAMIENTO DE
AGUAS RESIDUALES INNOVADOR

La iniciativa se esta llevando a cabo en la estacién depuradora de la
localidad murciana de Aledo y estd subvencionada por el programa
marco de investigacion de la Unién Europea ‘Horizonte 2020’

Redaccién. El proyecto REMEB
(del inglés, Recycled Ceramic
Membrane Bioreactor) entra en
su recta final. La Gltima fase fina-
lizara el proximo 31 de agosto, fe-
cha en la que confian dar por ce-
rrados los ensayos de un comple-
jo e innovador trabajo tecnolo-
gico que comenzo hace casi tres
afos con la implicacion de dife-
rentes socios internacionales. En
todo este tiempo su principal ob-
jetivo ha sido desarrollar y va-
lidar un reactor biologico de mem-
brana (MBR) basado en mem-
branas ceramicas de bajo coste
obtenidas a partir de residuos in-
dustriales.

El biorreactor se esta validan-
do en la Estacion Depuradora de
Aguas Residuales (EDAR) de la
localidad murciana de Aledo. He-
mos desarrollado unas membra-
nas ceramicas con menor coste
que las comerciales y mas soste-
nibles. Para ello, hemos utilizado
desechos agricolas e industriales
junto con materias primas tipica-
mente utilizadas en la industria
de las baldosas ceramicasy, expli-
can desde FACSA, coordinador
de este proyecto internacional.

Uno de sus valores diferencia-

dores es que en la composicion
de las membranas encontramos
residuos agroindustriales. «Las
membranas se fabrican por ex-
trusion, aprovechando los proce-
so0s de produccion de las empre-
sas ceramicas fabricantes de bal-
dosas ceramicas. Se han utiliza-
do desechos agricolas proceden-
tes de la fabricacion de aceite de
oliva, como huesos de aceituna,
como formador de poro, asi como

también otros desechos como la
chamota de tiesto cocido y el pol-
vo de marmol —residuos del pro-
cesado del marmol- junto con
materias primas tipicas emplea-
das en la industria de las baldo-
sas ceramicas, como son la arci-
1la, el cuarzo y el feldespato. Ade-
mas, se han estudiado diferentes
formulaciones para lograr la plas-
ticidad adecuada de la mezcla y
permeabilidady, afiaden .
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En una primera fase se preten-
de recuperar agua para riego en
agricultura. Para alcanzar este ob-
jetivo se escogio desarrollar el pro-
yecto en la EDAR de Aledo, toda
vez que la actividad econémica
principal en esta localidad de la
Region de Murcia es la agricul-
tura y se encuentra en una zona
de escasez de agua, por lo que la
necesidad de la reutilizacion esta
mas que justificada.

La tecnologia MBR combina
un proceso biologico de fangos
activos con tecnologia de mem-
branas mediante las cuales se se-
paran los solidos del fango ac-
tivo del agua tratada. «<E1 MBR se
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considera una de las tecnologias
mas avanzadas para el tratamien-
to de aguas residuales», remarcan
desde FACSA. Con las membra-
nas de microfiltracion o ultrafil-
tracion es posible conseguir un
agua tratada con una calidad bac-
teriologica superior a la de los tra-
tamientos de depuracion conven-
cionales. Ademas, se rebaja el es-
pacio necesario, ya que trabaja
con una elevada concentracion de
solidos en suspension en el licor
de mezcla (SSLM) y, por tanto,
de biomasa.

VALOR ANADIDO

«Hemos logrado obtener un va-
lor afiadido a unos residuos que,
de otro modo, se acumularian en
vertederos. No olvidemos que un
objetivo fundamental de la eco-
nomia circular es pretender que
los recursos mantengan su valor
y utilidad en todo momentoy, afia-
den. En cuanto a las membranas
ceramicas, presentan nNuMerosas
ventajas frente a las membranas
organicas. Destacan la mayor re-
sistencia a las altas temperaturas
y pH extremos.

Este proyecto, de caracter in-
ternacional, comenz6 hace cerca
de tres afios y esta previsto que
concluya a finales del proximo
mes de agosto. Actualmente se en-
cuentra en fase de validacion, lle-
vandose actualmente a cabo en-
sayos para asegurar el 6ptimo ren-
dimiento del sistema.

La iniciativa, cofinanciada por
el programa de investigacion e in-
novacion de la Union Europea
‘Horizonte 2020’ implica a once
socios de siete paises diferentes.
Ellider del proyecto es la empre-
sa castellonense FACSA, que esta
trabajando conjuntamente con el
Instituto de Tecnologia Cerami-
ca I'TC-UJL; la empresa de inge-
nieria francesa Imeca Process; la
consultora chipriota Atlantis; la
ingenieria noruega Biowater; el
Consejo de Camaras de Comer-
cio de la Comunidad Valenciana;
el laboratorio castellonense Ipro-
ma; el Centro Ceramico italia-
no, ubicado en Bolonia; el centro
de Investigacion Ceramica de Tur-
quia Sam; la Universidad Anto-
nio Narifio de Colombia, y la En-
tidad de Saneamiento y Depura-
cion de Aguas Residuales de la
Regién de Murcia (Esamur).




