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BP invierte 5,7

millones en su PTAR

La Planta de Tratamiento de Aguas Residuales
depura al afio dos millones cubicos de agua

EL MUNDO
a Planta de Tratamiento
de Aguas Residuales
(PTAR) de la refineria
de Castellén depura al
afo 2.000.000 m* de agua pro-
cedente del proceso de refino,
un volumen de agua equivalen-
te a 800 piscinas olimpicas.
«Teniendo en cuenta que la de-
puradora de Castellén trata en
torno a 14.000.000m" al afio, se
puede entender la gran respon-
sabilidad que supone garantizar
que nuestra actividad no impac-
ta en el mar Mediterraneoy,
aseguran responsables de BP,
quienes explican que desde
siempre la proteccién ambien-
tal ha sido un compromiso fun-
damental de BP con la comun-
dad.

Atendiendo a este compromi-
so en 2010 se creé un comité
multidisciplinar formado por los
departamentos de Medio Am-
biente, Operaciones, Servicios
Técnicos e Ingenieria, y la em-
presa FACSA, encargada del
mantenimiento y operacién de
la planta. Este comité elaboré
un ambicioso plan a 5 afios con

el fin de garantizar el cumpli-
miento del BREF (un catdlogo
de las mejores técnicas disponi-
bles y limites de emisién) en la
refineria a través de un minu-
cioso andlisis de necesidades y
posibilidades en tres dreas de
mejora como las infraestructu-
ras, la capacidad de tratamien-
toy los rendimientos depurati-
vos de las etapas del proceso.
El plan, que ha incluido mas
de un centenar de proyectos
concretos, se ha materializado
en unas inversiones totales cer-
canas a los 5,7 millones de eu-
ros, con los que se ha consequi-
do entender mejor el vertido

miento de la planta, mejorar
la formacién, optimizar la
gestion de la planta, incre-
mentar los rendimientos de
cada una de las etapas, asi
como alcanzar la capacidad
de disefo de la planta para ga-
rantizar el tratamiento de ele-
vados caudales de agua.

En cuanto a infraestructu-
ras, los proyectos mas signifi-
cativos han sido una nuevain-
fraestructura eléctrica, mejoras
en la instrumentacion y nuevo
sistema de control automatiza-
do que ha permitido la automa-
tizacion completa de la planta
con un montante de 2.1 millones

En 2010 BP cre6 un comité
multidisciplinar que hizo un plan a cinco
anos que abordaba las infraestructuras,

la capacidad de tratamiento y los
rendimientos depurativos

(conociendo el impacto de cada
corriente), hacer un seguimien-
to exhaustivo del comporta-

de euros.
En lo referente a capacidad
de tratamiento, se utilizaron

modelos
de simulacién innovadores de la
planta, para encontrar opciones
que permitieran aumentar la ca-
pacidad de tratamiento de la
planta, consiguiendo con estas
mejoras un incremento de la ca-
pacidad de tratamiento del
25%. «Para ello se han utiliza-
do tecnologias muy novedosas
como el tratamiento por puntos
finitos, trabajo realizado en co-
laboracién con la UJly, asequ-
ran desde BP.
Entre todos los proyectos lle-
vados a cabo destaca, sin duda,

En la planta de
tratamiento de aguas
residuales se han
utilizado tecnologias muy
novedosas como el

tratamiento por puntos
finitos, trabajo realizado
en colaboracién con la UJI.

el nuevo sistema terciario para
el afino de dos de los parame-
tros criticos del efluente como
son los sélidos suspendidos y el
aceite. Se trata de un sistema
de 7 filtros de arena que permi-
ten alcanzar un nivel de depura-
cién inmejorable.



