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Facsa, Natucer e I'TC crean
ceramica para reciclar agua

® «Natucer ha apostado por un proyecto que permite tratar tanto aguas
residuales urbanas como industriales», resalta Juan Antonio Llopis, de Facsa

QUE. Facsa, el Instituto de
tecnologia Ceramica (ITC) y
Natucer van de lamano en el
proyecto europeo Remeb,
mediante el que se investiga la
fabricacion de membranas
ceramicas de bajo coste para
aplicaciones MBR que permitan
reutilizar aguas residuales.
QUIEN. Al tratarse de un proyecto
europeo también participan un
total de Il socios de siete paises.

BERTA RIBES ONDA
Castell6n sigue siendo tierra de em-
prendedores y de innovacién. Fac-
sa, Natucer y el Instituto de Tecnolo-
gia Ceramica (ITC) de la Universitat
Jaume I (UJI) han unido conoci-
miento y esfuerzos con el objetivo de
fabricar cerdmica que permita el tra-
tamiento y la reutilizacién de aguas
residuales, tanto urbanas como in-
dustriales.

El novedoso proyecto cuenta con
financiacion europea, ya que es de
los pocos (s6lo el 8% del total que se
presentan lo logran) que se enmarca
en el programa Horizonte 2020, que
busca dar impulso a proyectos e ini-
ciativas de investigacion, desarrollo
tecnoldgico e innovacién. Concreta-
mente, este proyecto, denominado
Remeb, se centra en la accién por el
clima, medio ambiente, eficiencia de
recursos y materias primas».

Con un presupuesto de 2,3 millo-
nes de euros y un ano y medio de
trabajo, la empresa ceramica Natu-
cer, ubicada en Onda, acogi6 ayer la
presentacion de los logros obtenidos
en esta ardua investigacién cuando
el proyecto llega a su ecuador, pues-
to que finalizara en agosto de 2018.

_ Juan Antonio Llopis, director del
Area de Saneamiento y Depuracion
de Facsa; Enrique Sénchez, cate-
dratico de Ingenieria Quimica e in-
vestigador del ITC; y Javier Rubert,
director técnico de Natucer, fueron
los encargados ayer, junto con otros
profesionales de estas empresas asi
como el responsable del Area de
Exportacién de la Camara de Co-
mercio de Castellén, Joaquin An-
drés, de informar de los tltimos
avances en el proyecto.

«Hay que resaltar, ante todo, que
Natucer haya apostado por un pro-
yecto que permite tratar tanto
aguas residuales urbanas como in-
dustriales, lo que demuestra que el
sector ceramico sigue siendo pione-
ro en su afan por la innovacién»,
resalto el directivo de Facsa, Juan
Antonio Llopis.

Enrique Sanchez, Javier Rubert y Juan Antonio Llopis muestran la baldosa que recicla agua. EUGENIO TORRES

«En el departamento de I+D+i
de Facsa se vio un nicho de merca-
do nuevo en la posibilidad de la
utilizacion de ceramica en los bio-
rreactores de membranas (MBR)
para la reutilizacion de agua en las
estaciones de tratamiento de
aguas residuales», explicé Llopis.
«Pero para ello necesitdbamos una
empresa fabricante de baldosas
ceramicas por extrusionado, y la
acogida por parte de Natucer fue
excelente desde el principio», afna-
di6 el director del Area de Sanea-
miento y Depuracién de Facsa.

Uno de los aspectos mas innova-
dores del proyecto es el desarrolloy
validacion a escala real de un MBR
con membranas inorganicas fabrica-
das a partir de residuos de ceramicas
y de procesos agroindustriales, que
en la actualidad no se aprovechan en
procedimientos similares. «Al no
existir referencias de membranas co-
merciales de tipo inorgénico fabrica-
das a partir de residuos, este proyec-
to se ha planteado como un verdade-
ro reto a nivel investigador y técnico,
principalmente por el importante im-
pacto social, econdmico e industrial
que conllevay, indicé Enrique San-
chez, el investigador del ITC.

En concreto, estas membranas
ceramicas conseguirian disminuir
el coste de fabricacion de las mem-
branas «entre dos y tres veces» res-
pecto a las actuales, a la par que
esta investigacion abre «nuevas
puertas investigadoras en el cam-

OBJETIVOS DEL
PROYECTO REMEB

Menor coste. Validacion
y comercializacion de un
nuevo tipo de biorreactores
de membranas (MBR) con
menores gastos mediante el
uso de membranas
ceramicas de bajo costes.

Misma calidad. Conla
validacion en pocas
semanas de las nuevas
membranas, los técnicos se
aseguraran de que el agua
tratada con ceramica tenga
la misma o mayor calidad
que la obtenida con el MBR
actualmente utilizado.

Subproductos.
Valorizacion de residuos de
diferentes procesos
agricolas e industriales
(subproductos). Al
introducir estos productos
de desecho, el precio de la
membrana ceramica de
bajo coste se reducira en
comparacion con las
membranas ceramicas
comerciales fabricadas
con altmina, zirconia o
titania favoreciéndose la
economia circular.

po de la reutilizacién del agua»,
apuntaron las mismas fuentes.

«El proyecto suponia un reto para
Natucer, es una extensa investiga-
ci6én que nos ha obligado a acometer
nuevos procesos de fabricacion, pe-
ro se ha logrado la obtencion de una
baldosa capaz de filtrar el agua y re-
ciclarla», apunt6 Javier Rubert, direc-
tor técnico de Natucer, quien se mos-
tré convencido de que al final del
proyecto «se estard en disposicion de
comercializar esta ceramicay.

MATERIAS PRIMAS

«Las materias primas que se utili-
zan también son muy novedosas,
por lo que también han supuesto
un reto para Natucer», argumento
Rubert. Y es que para la fabrica-
cién de estas membranas cerami-
cas se utilizan materias primas ti-
picas en la industria ceramica co-
mo la chamota (procedente de
desechos de la propia industria
ceramica) y residuos obtenidos en
procesos agricolas e industriales
como residuos sélidos del proce-
sado del aceite de oliva y de la in-
dustria del marmol.

En pocas semanas, estas nuevas
membranas ceramicas «se validara
en la estacion de tratamiento de
aguas residuales de Aledo, en la Re-
gioén de Murcia, con el objetivo de
reutilizar aguas residuales para rie-
g0 en una zona con escasez de
aguay, apunt6 Elena Zuriaga, técni-
co de I+D+i de Facsa.



